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Vorwort zur 1. Auflage 

 

Dieses Buch dient als Begleitung zur Vorlesung Grundlagen und Verfahren der 
Holzbearbeitung. 

Das Buch entstand aus den langjährigen Forschungsarbeiten von Prof. Dr.-Ing. habil. 
Johannes Tröger und seinen Mitarbeitern. Es unterliegt einer ständigen 
Überarbeitung und Aktualisierung. 

Neben den Grundlagen der Holzspanungslehre im beinhaltet dieses Buch auch eine 
Vielzahl an Berichten und Ergebnissen aus der aktuellen Forschung am Institut für 
Werkzeugmaschinen (IfW) und geht damit weit über den Charakter eines Lehrbuchs 
hinaus. 

Der erste Teil des Buches beschäftigt sich mit den Grundlagen der Holzzerspanung. 
Der zweite Teil des Buches beinhaltet die Fertigungsverfahren. Am Ende des Buches 
finden sich die Literaturquellen und weiterführende Literatur. 

 

Prof. Dr.-Ing. habil. Johannes Tröger und Dr.-Ing. Marco Schneider  
im November 2015 

 


